Technisches Merkblatt- 12-24

BONDEX SCHNELLSCHLEIFGRUND
HYDRO-FULLGRUND

Zur Grundierung gebeizter und unbehandelter Holzer.
Optimale Fillung der Holzporen.

Ideale Vorbereitung des Holzes auf Wasserbasis
Uberlackierbar mit Bondex Lacken.

1. Allgemeine Beschreibung

1.1 Produktbezeichnung
1.2 Hersteller
1.3 Produktart

1.4  Anwendung

1.5 Produktwirkung

1.6 Farbton

1.7 Lieferform

1.8  Verpackung

BONDEX SCHNELLSCHLEIFGRUND HYDRO-FULLGRUND
PPG Coatings Deutschland GmbH
Hydro-FULL-Grund auf Wasserbasis

Innen:
Zwischenbeschichtung fur gebeizte Holzer und farbloser Grundanstrich fir
rohe Hoblzer

Farblose, porenfullende, Grundierung.

Farblos.

Wichtig:

Die Farbwirkung wird von der Holzart und Holzfarbe mitbestimmt. Probean-
strich anlegen.

Flussig.

250 ml und 750ml

2. Zusammensetzung / Eigenschaften

2.1  Inhaltsstoffe
2.2  Losemittel
2.3 VOC-Gehalt
2.4  Geruch

2.5 Verbrauch

2.6 Trocknungszeit

2.7  Verdiunnung
2.8  Lagerfahigkeit

/
Wasser
/
Mild. Nach dem Trocknen geruchlos

80-120 ml/m?2 je Anstrich in Abhangigkeit der Oberflachenbeschaffenheit und
Saugfahigkeit des Untergrundes.
Genaue Verbrauchs-Menge durch Probe-Auftrag ermitteln.

Bei 23°C / 60 % rel. Luftfeuchtigkeit, nach ca. 1 bis 2 Std. Uberlackierbar. Bei
niedrigen Temperaturen und/oder hoher Luftfeuchtigkeit wird die Trockenzeit
verlangert. Probeanstrich durchfihren.

Unverdiinnt anwenden. Bei Bedarf mit Wasser verdiinnbar

In ungedffneten Gebinden ca. 2 Jahre haltbar. Lager und Transporttempera-
tur 10°C — 30°C. Gebinde nach Gebrauch gut verschlieRen und kurz auf den
Kopf stellen. Kiihl, trocken aber frostfrei lagern und transportieren.
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3. Untergrund

3.1  Untergrundart Gebeizte und rohe Holzer.

3.2  Untergrund- Der Untergrund muss trocken, sauber, tragfahig, fett-, 6l-, silikon- und

Beschaffenheit wachsfrei sein.

3.3  Vorbehandlung Harzstellen auskratzen und mit geeignetem Mittel (z.B. Nitro-Universalver-
diinnung) reinigen. Ausharzungen sind mit beschichtungstechnischen Malf3-
nahmen nicht zu verhindern.

3.4  Holzfeuchtigkeit max. 18 %

4, Verarbeitung

4.1  Auftragsverfahren Streichen, rollen, spritzen

4.2  Verarbeitungs- ¢ Vor Gebrauch griindlich aufriihren.

Hinweise e Verarbeitung und Trocknung bei Temperaturen zwischen 10-25°C
und/oder relativer Luftfeuchtigkeit > 80%.

¢ Um Farbtongleichheit zu gewéhrleisten, nur Material mit gleicher Chargen-
Nummer an einer Flache verarbeiten.

¢ Farbtonveranderungen bei modifizierten Holzern kénnen durch die Be-
handlung mit Lack nicht vermieden werden.

¢ Wasserltsliche Holzinhaltsstoffe wie z. B. Gerbséure aus Eichenhdlzern
oder Holzinhaltsstoffe aus Eschenhélzern, kdnnen Farbtonveranderungen
und Verfarbungen der Lackierung/ Lackaufbaus auslosen.

o Wir empfehlen deshalb grundsatzlich eine Probelackierung zur Beurteilung
von Farbwirkung, Verbund und Trocknungsverlauf sowie des Glanzgrades,
unter Praxisbedingungen vorzunehmen!

4.3  Grund- 1 — 2-maliger Auftrag mit 80 — 120 ml/m2

Beschichtung Nach der Trocknung. Zwischenschliff Korn 180 — 320.

44  End- Uberlackierbar mit den Bondex Lacken

Behandlung
45 Reinigung der Wasser
Werkzeuge
5. Sicherheits-Ratschlage / Gefahren-Hinweise

Beachten Sie bitte das zugehdrige Sicherheitsdatenblatt. die aktuelle Version
kann im Internet unter www.bondex.de abgerufen werden.

Darf nicht in die Hande von Kinder gelangen

Freisetzung in die Umwelt vermeiden

Wiederholter Haut-Kontakt kann zu spréder oder rissiger Haut fiihren.
Kennzeichnungshinweise auf den Gebinde-Etiketten sind zu beachten.

Bondex-Service-Center:

Falls Sie noch Fragen haben, beraten wir Sie gern.

Rufen Sie uns an oder besuchen Sie uns im Internet www.bondex.de:
®+49 (0) 234 /869 492/ & +49 (0) 234 / 869 380
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Giftnotruf Berlin: @ +49 (0) 30/ 30 686 700
Ist Arztlicher Rat erforderlich, Verpackung oder Kennzeichnungsetikett
bereithalten.

Beratung fir Isothiazolinonallergiker unter der Telefonnummer:
®+49 (0) 234/ 869 492

6. Entsorgung

Produktreste nicht in die Kanalisation, Gewasser oder Erdreich gelangen
lassen.

Inhalt und Behélter in Ubereinstimmung mit allen lokalen, regionalen,
nationalen und internationalen Gesetzen entsorgen.

Weitere Entsorgungshinweise entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdaten-
blatt.

7. Allgemeine Hinweise

Produkt-Code: -

Von Nahrungsmitteln, Getranken und Futtermitteln fernhalten. Offene
Flammen vermeiden. Nur in Originalgebinden aufbewahren.

Dieses Merkblatt hat die Aufgabe, Giber die Anwendungsmaoglichkeiten von BONDEX
SCHNELLSCHLEIFGRUND HYDRO-FULLGRUND serits, doch unverbindlich zu beraten. Die
technischen Angaben basieren auf jahrelangen Erfahrungen, entbinden den Verbraucher
jedoch nicht, BONDEX SCHNELLSCHLEIFGRUND HYDRO-FULLGRUND fiir den
vorgesehenen Zweck zu Uberprifen.

Wegen der Vielfalt von Verwendungs- und Verarbeitungsmoéglichkeiten missen jedoch
Verbindlichkeit und Haftung ausgeschlossen werden. In Zweifelsfallen wenden Sie sich bitte an
unsere Vertretungen, unsere AuBendienstmitarbeiter oder direkt an unsere Anwendungstechnik.
Durch Hinzuziehung unserer Fachberater wird kein Beratungsverhdltnis begrindet. Bei
Erscheinen dieses Merkblattes verliert das vorherige seine Gltigkeit.
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